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Schweil3en

Zuschnitte vor SchweilRen
eindeutig positionieren N L
(Anschlige/ Auflagen T

oder Schweilvorrichtung) !
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Anschlige oder Auflage

keine Nahtvorbereitung
(Kosten!)

keine Anpassarbeiten
(z.B. Rippen zuriicksetzen,
Querniahte freihalten)

Keine SchweiBnaht auf
Flache legen, die spater
bearbeitet wird

Schweien vorbereiten

gute Zuganglichkeit
der SchweiBndhte
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@ Nacharbeiten entfernen fertigungstechnisch 87
glinstige StoRarten und i
Ecknaht nicht als Nahtformen anstreben, ;
Sichtkante vorsehen aber Beanspruchungen #
beachten! T
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