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Zuschnitte herstellen

Aussparungen mit
Mindestabstand von
Biegekante .
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Falls Mindestabstand nicht / >
moglich, Aussparungen tiber

e~
Biegekante ziehen k’

Keine schrag verlaufenden
Kanten in Biegezone @
(Wulstbildung) @ @

Falzstege mit gentigender
Breite vorsehen

Zuschnitte herstellen

wenig komplexe Biegeteile
(Materialverschnitt),
besser teilen und
nachtraglich figen

einfache Schnitte (wenig
Schnitte, gerade Schnitte),
Abfall vermeiden

durch Schachtelung

Ecken freisparen bei
allseitig umgebogenen
Schenkeln
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Zuschnitte herstellen

R N R=f (s, Werkstoff)
indestwerte von 0= f (s, R Werkstoff)

Biegeradien beachten N \‘; !l h=f(s. R)
(Berechnung s.0.) . —) m, 1

groRe Offnungen bei Hohl- E ! B a I B
korpern und hinter-

schnittenen Biegungen !
(Freiraum fir EIED

Biegewerkzeug) +
moglichst keine

wechselnden

Biegerichtungen
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