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Motivation
Bauteiltrennungen mit anschließendem Fügen sind in der Fertigung etabliert. 
Dies soll auch auf die Additive Fertigung (AM) erweitert werden, speziell auf 
das Laser Powder Bed Fusion-Verfahren (PBF-LB). Jedoch besitzt AM 
Restriktionen, auf die – neben der Beanspruchung – bei der Bauteiltrennung 
und dem anschließenden Fügen besonders geachtet werden muss. 
Ziel dieser Arbeit ist es geeignete Trennstellen zu identifizieren und ein 
Vorgehen für eine beanspruchungsgerechte Bauteiltrennung mit 
nachgelagertem Fügen für PBF-LB zu entwickeln. Dabei soll eine 
beanspruchungsgerechte Gestaltung und der Fertigungseinfluss 
berücksichtigt werden. Das gefügte Bauteil soll dafür mittels geeigneter 
Werkzeuge (z.B. FEA) untersucht und das damit gewonnene Wissen in Form 
von  Anpassungen im Vorgehen berücksichtigt werden.

Fragestellung
• Wie können geeignete Trennstellen unter Berücksichtigung von 

Beanspruchung und additiver Fertigung (PBF-LB) bewertet werden?
• Wie kann eine beanspruchungsgerechte Bauteiltrennung mit 

anschließendem Fügen unter Berücksichtigung additiver 
Fertigungseinflüsse (PBF-LB) effektiv realisiert und bewertet werden?

Arbeitsschwerpunkte
• Literaturrecherche zu beanspruchungsgerechter Bauteiltrennung und 

Fügen in der additiven Fertigung (PBF-LB) und deren Restriktionen
• Systematische Auswahl von Anwendungsfällen für die Bauteiltrennung mit  

anschließendem Fügen für das PBF-LB-Verfahren
• Identifikation geeigneter Kriterien und Werkzeuge (z.B. FEA) zur Bewertung 

der Trennstelle und Fügetechnologie
• Untersuchung des gefügten Bauteils mit Hilfe der ermittelten Werkzeuge
• Entwickeln des Vorgehens für die Bauteiltrennung in AM
• Evaluierung der des Vorgehens anhand von Beispielen
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